\

v
dlmnec

foster
wheeler




FAEOD

\/
“~
Amec Foster Wheeler Energy Fakop s«

wheeler




Y
FAKOP) Amec Foster Wheeler Energy Fakop "%

amec

foster
wheeler
Fakop_ ot le jest czescia Amec Foster Wheeler, wlas' i@y Amec Foster
Wheele ia|Polska i dziata jako Amec Foster Wheel’er_E_ k op. Historia

" wysokllej jakosci urzadzenia kottowe dla kllentow jw '

Fakop jest przed5|eb|orstwem typu joint venture i w 100%

Polska. Pozostali akcjonariusze to: francuska firma — Cgl

srodowiska — NEFCO, japonska flrma MARUBENI, p(js
: B e B

-Li"

Holding oraz osoby f|zyczne } _u_ ___,..,

by¢ przedmiotem dziatalnosci fabrykl.
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Program produkcyjny FA pejmuje:

i cisi dla:
ych (PC),

okottow odzy gazowych HRSG,
ciepta z procesow
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Produkcja i odbiory moga byé prowadzone zgodnie z procedurami i wym
(UDT, PN), amerykanskich (ASME), europejskich (EN) instytucji dozorowy
(TOV, Lloyd, DEKRA, Bureau Veritas i innych na zyczenie klienta) w opar
0 Zintegrowany System Zarzadzania Jakoscig zgodny z ISO 9001:2008; |
PN EN 18001:2004; AQAP 2110: 2009

_IUDT (Urzad Dozoru Technicznego), wytwarzanie, montaz, remonty, szkol
i egzaminowanie spawaczy, Polska

_IASME Code S i U stempel dla kottéw i naczyn cisnieniowych, USA
_ITUV AD 2000 Merkblatt HPO, TRD 100 and TRD 201, Niemcy

_IEN ISO 3834-2 Wymagania jakosciowe dotyczace spawania

_IPED Dyrektywa 2014/68/EU Annex Ill Modut H1, H & D1 (Projektowanie i
cisnieniowych, rurociggoéw, naczyn cisnieniowych, innych czesci)

_IPED Dyrektywa 2014/68/EU Annex |, Sekcja 3.1 wytwarzanie czesci cisni
\Y,

_ITUV AD-2000 Merkblatt HP 7/1 Ch. 2 and EN ISO 17663 — prowadzenie o
_IPN-EN 1090-1 +A1 Konstrukcyjne wyroby metalowe i elementy pomocni
_IZatwierdzenie laboratorium PN-EN ISO/IEC 17025:2005
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Warsztatowej Wheoler

Biuro Projektow projektuje wszystkie elementy kotta uzywajac do

tego celu takiego oprogramowan prolektowych | narzedazi jak:.
PDMS, I
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TEKLA STRUCTURE
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gof 4 ! enta‘c‘!e w.arsztatowa
czesci C|sn|en|6 vych: _ % * awie ysifn 5w 2D i 3D
modelu PDMS) ze wszy\tk Riite echnologicznymi
specyficznymi dla warsztatu Amécz?mter&%heeler Energy Fakop
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POWIERZCHNIA:
taczna powierzchnia FAKOP-u wynosi :

Powierzchnia produkcyjna:
W tym:

Spawanie paneli; Montaz scian szczelnych;

Fabrykacja komoér; Montaz modutéw ciezkich
Zmechanizowane linie wezownic

Powierzchnia magazynowa:

UDZWIGOWIENIE:

Suwnice natorowe

Zewnetrzna suwnica bramowa

Dzwigi samojezdne

GLOWNE MASZYNY | LINIE PRODUKCYJNE:

Srutowa oczyszczarka rur (2 szt)
Linie do spawania $cian szczelnych (3 szt)

99 700 m2

11 750 m2

8 000 m2

od 3 do 100 ton
20 ton

Linie wytwarzania wezownic (2) (giecie na zimno 1.0-1.1 R/d)

Bramowe urzadzenie do spawania typu GANTRY (1 szt) - SAWx4 szt. lub SMAWx4 szt.

Stanowisko giecia na gorgco 0.6 R/d (100T prasa, induktor grzewczy)

Gietarka scian szczelnych (1 szt)

Wyposazenie do butelkowaniana zimno i gorgco (2 szt)
Specjalistyczna wiertarka do komér WK 600CNC (1 szt)

Tokarki (2 szt.)

Stanowisko spiralnego napawania 360°
Stanowisko spawalnicze do optetwiania rur
Stupowysiegnik spawalniczy

Inne niezbedne do wytwarzania czesci cisnieniowych
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Nowoczesne nisko i wysokostopowe stale uzywane w fabrykacji i procesie foster
rozwoju technologii wheeler
SCIANY SZCZELNE: KOMORY:

WEZOWNICE:

7CrMoVTiB10-10 (T24)
X10CrMoVNb9-1 (T91)
rury kompozytowe

7CrMoVTiB10-10 (T24)

SA-213 TP304H

SA-213 TP310H

X10CrMoVNb9-1 (T91)

X10CrNiCuNb18-9-3 (Super304HCu)
X12CrCoWMoVNb12-2-2 (VM12SHC)
X20CrMoV12-1

X6CrNiNbN25-20 (HR3C)

X7CrNiNb18-10 (TP347H), X8CrNil9-11 (TP347HFG)
Duplex and super duplex

e  X10CrMoVNb9-1 (P91)
..  X11CrMoWVNb9-1-1 (E911)
e X10CrWMoVNb9-2  (P92)
e  X20CrMoV12-1
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FAKOD) Mozliwosci Obrobki Cieplnej

STOSOWANE RODZAJE OBROBKI CIEPLNEJ:
 Podgrzewanie do spawania i przerobki plastycznej
 Odprezanie, odpuszczanie

 Normalizacja

 Przesycanie (do1200 °C)

WYPOSAZENIE:

* Elektryczny oporowy piec komorowy PK-1000
wymiary komory: 6m x 2m x 1,5m
max. Ciezar wsadu: 5t
max. temperatura: 1000 °C

*  Mobilne oporowe urzgdzenia do obrdbki cieplnej
ilos¢: 10 szt.
max. temperatura: 1000 °C
moc: 65 kW

*  Elektryczny oporowy piec komorowy do
wysokostopowych paneli (do 20 m dtugosci)

System podgrzewania do spawania
wysokostopowych rur paneli wykorzystujgcy
elekryczne oporowe elementy grzewcze (max.
temperatura: 300 °C)
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Zastosowanie Obrébki Cieplnej w FAKOP

Te—— | 1 I q
Oporowe PWHT ztaczy doczotowych
wezownic T91

.
N

Oporowe PWHT potgczen komér

-— )

OC duzych elementéw
kottowych oraz proces
przesycania jest prowadzony
w kooperacji we wspotpracy
z Heatmasters, znanym na
catym Swiecie
podwykonawcy OC
zlokalizowanym w poblizu
FAKOP-u.

1688 2689

HEATMASTERS Sp. Z 0.0. 41-200 Sosnowiec ul. Staszica 41 tol. +48 032 267 1743 Tax_+48 032
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FAKOP oferuje we wiasnym Laboratorium badania
nieniszczace i niszczace w zakresie:

UT.PA; RT; UT; PT; MT; VT (wideo endoskopem do 9,8m)

Twardosci

Analizy ferrytu

Mikrografii ( metoda replik)

Ultradzwiekowe pomiary grubosci Ponadto:
wymienione wyzej badania wykonujemy takze u klienta - Mikrografii bezpo$rednio na obiekcie
z wykorzystaniem mikroskopu
elektronicznego

Testow giecia

Rozciggania ,,okularow

Makrografii
Badanie sktadu chemicznego

Korozji miedzykrystalicznej
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Amec Foster Wheeler Energy Fakop w obszarze jakosci oferuje ustugi
doradztwa technicznego u klienta w zakresie:

Materiatoznawstwa; doboru materiatow i analizy metalograficznej
Kompleksowego nadzoru i konsultingu prac spawalniczych i innych
Oceny zywotnosci obiektow i konstrukciji

Analizy awarii
Opracowania technologii spawalniczych, pokrewnych spawaniu, przerébki

plastycznej i obrébki cieplnej

Personel Laboratorium pracuje w oparciu o
posiadane certyfikaty I, Il i Ill stopnia
zgodnymi z normami EN 473, ISO 9712
oraz SNT-TC-1A w metodach:

RT; UT; UT.PA; MT; PT;VT
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Interesujace Doswiadczenia w Wytwarzaniu __"<4%

FALZOD e elor

MONTAZ ORAZ GIECIE RUR OPLETWIONYCH

.

NAPAWANIE SCIAN

SZCZELNYCH
HRSG - PRZEGRZEWACZ T91 NAPAWANIE SPIRALNE
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DROGOWY TRANSPORT SRODLADOWY- Amec Foster Wheeler Energy
Fakop ma mozliwos¢ wysyiki specjalnym transportem kotowym elementéw
do 30 m dtugosci, 5,5 m szerokosci i 4 m wysokosci o ciezarze do 90 ton.

16
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TRANSPORT MORSKI- przy zatozeniu, ze dostep do miejsca montazu w
polskich portach np. w Gdyni i Szczecinie gdzie odbywa sie montaz
koncowy nie ma prawie zadnych ograniczehn w odniesieniu zaréwno do
wymiardw jak i wagi montowanych elementéw kottowych..

17
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